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RenoStav: SpritzgieBmaschine DL-A5 1800 von Woojin Plaimm
binnen 19 Wochen

Dieser PR-Bericht wird Ihnen bereitgestellt von Woojin Plaimm.

Mit Lieferzeiten kann man punkten.
Wenn die Performance passt, dann gilt
das umso mehr. Die koreanische Woojin
Plaimm Co. Ltd. lieferte im Marz 2017 die
zehnte Maschine an den tschechischen
Kunststoffverarbeiter RenoStav aus
Zabfeh na Maravé. Diesmal ist es eine
GroBspritzgiefmaschine mit 18.000 kN in
Zweiplattentechnik aus der neuen DL-
AS-Baureihe von Woojin Plaimm.

Die Generalvertretung von Woojin
Plaimm fir Tschechien, Vstfikovaci systé- Inbetriebnahme der DL-AS5 1800 bei RenoStav in

] ] _ ] Zabfeh na Moravé. (Foto: Woaojin Plaimm)
my pro plast s.r.o., lieferte im Marz eine
DL-A5 1800 zur Inbetriebnahme an Re-
noStav aus. Es ist die zehnte Maschine von Woojin Plaimm beim nordbdhmischen Verarbeiter
RenoStav. Der Lieferant von Automotive und der Elektronikindustrie setzt damit seine Expansi-

on der SchlieBkrafte fort. Seit 2009 ordert RenoStav Maschinen der Marke Woojin Plaimm.

Ausbau des Produktionsspelktrum

Die neue DL-AS 1800 erweitert das bisherige Spektrum der Schlielkrafte von 1.300 bis 10.500
kM nun nach oben. Die Entscheidung von RenoStav, einem Verarbeiter, der bereits zehn Ma-
schinen anderer Hersteller im Einsatz stehen hat, fir Woojin Plaimm beruht auf einer Vielzahl
von Faktoren. Die Performance der neuen DL-AS in Zweiplattentechnik war dabei sehr wichtig.
Die in Osterreich entwickelte Zweiplatten-Baureihe, als Premiere auf der K 2016 vorgestellt,
zahlt mit Konstruktion, Komponentenwahl und Energiekonzept zur Spitzengruppe von Maschi-
nen dieser Bauart. Sie punktet mit hohem Leistungsspektrum, platzsparender Bauweise und
einem der Uberzeugendsten Energiekonzepte Uberhaupt. Aber auch die Lieferzeit spielte flr
die Investition von RenoStav eine Rolle.
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Lieferzeiten als Herausforderung fiir die Szene

Derzeit stellen die hohen Lieferzeiten
von GroBspritzgieBmaschinen die Verar-
beiter vor hohe Hirden. Die Kunden for-
dern einen immer schnelleren Serienan-
lauf flr Facelifts oder neues Modelle. Auch
die aufziehenden Hybrid- und E-
-Strategien fir neue Modelle der Auto-
mobilisten stimulieren die Nachfrage.
Faktisch nehmen die Lieferzeiten der
Maschinenanbieter jedoch eher zu, denn

die Nachfrage kommt etwas dberra- -
schend. Oberhalb von 10.000 kN Schliel- Tomas Vingralek, CEQ der Vstfikowvaci systémy pro
] ] plast =.r.o0 .Zweiplatten-Performance, Preis-
kraft sind 33 - 36 Wochen oder mehr bis Leistungsverhaltnis und eine Lieferzeit wvon 16 Wochen

fiir 18.000 kMN-Maschine sind fir Verarbeiter wie Re-
. . noStav eine interessante Option, um Kunden schnell
bedeutet einen starken Entscheidungs- bedienen zu kinnen und die Wertschdpfung zu stei-
gern.”

zur Auslieferung keine Seltenheit. Das

druck fir den Verarbeiter, will er den avi-
sierten Auftrag termingerecht ausfithren
oder seine Kapazitdten erweitern. Lieferzeiten von dber 30 Wochen sind weit entfernt von den
reinen technischen Bauzeiten, die fir eine 18.000 kN-SpritzgieBmaschine bei ca. 14 bis 16 Wo-
chen liegen dirften. Fir Maschinen =20.000 kN SchlieBkraft werden seitens der Anbieter Lie-
ferzeiten von einem Jahr oder mehr angegeben. Woojin Plaimm liefert diese sehr groben Ma-
schinen binnen eines halben Jahres aus. Im Falle von RenoStav wurde die DL-AS5 1800 von
Woojin Plaimm trotz hoher Auftragsspitzen binnen 19 Wochen zur Inbetriebnahme im Ma3rz
2017 ausgeliefert. Nach acht Tagen Inbetriebnahme war die DL-AS flr den Serienanlauf start-
klar. Mitarbeiter und Inhaber von RenoStav zeigten sich zufrieden mit dem gelungenen Start.

RenoStav in Fakten

RenoStav, gegrundet 1994, z3hlt zu den
etablierten Anbietern aus der Kunst-
stoffverarbeitung in der Tschechischen
Republik. Standort ist Zabifeh na Moravé
in Nordbohmen. Beliefert werden Kun-
den in den Branchen Automotive (VW,
Audi, Skoda, Jaguar, Ford), Elektronik
und technische Bauteile. RenoStav ist in-
habergefuhrt und erwirtschaftete im
Jahr 2016 mit 150 Mitarbeitern knapp 6

Mio. EUR.

Viel Zuspruch aus Europa fiir die neue Slcheinw.'erfergehause von RenoStav. (Foto: Woojin
Plaimm)

DL-A5

Seite 2von 4

Quelle: K-Profi, 13.11.2017, 08:19



Das Engagement des Entwicklungszentrums von Woojin Plaimm tragt, wie hier in Tschechien
auch in anderen Landern Europas erste Frichte. Die neue, energiekonzept-optimierte Baurei-
he DL-AS in Zweiplattentechnik z3hlt derzeit zu den leistungsstarksten Vertretern dieser Bau-
art in Europa. Nach Auskunft der Generalvertretungen von Woojin Plaimm Europe sind die Re-
aktionen im EU-Markt und die Projektierungslage im ersten Halbjahr 2017 erfreulich positiv ver-
laufen. FOr die 2. Jahreshalfte 2017 und das Jahr 2018 korrigierte Woojin Plaimm Europe in Le-
obersdorf, Osterreich, die Planzahlen fir die Produktionsplanung nach oben.

Neues Energiekonzept ..developed in Europe™

DL-A5-Maschinen sind serienmaBig mit
einer servohydraulischen Antriebseinheit
ausgestattet. Dies ermdglicht einen sehr
niedrigen Energieverbrauch, da diese
servohydraulische Leistung nur dann ab-

gerufen wird, wenn in der Maschinen- ||'.\ '. I}
achse verfahren wird. Bei der DL-AS 650, - 1 AN
einer hydraulischen Zweiplatten-

Maschine mit 5.500 kN SchlieBkraft bei- & =

spielsweise, liegt die Trockenlaufzeit bei Energieeinsparungspotenziale der Servopumpen giner
unter 3 s. Nach EUROMAP 60.1-Messung DL-45 im Zyklusverlauf. (Abb.: Woojin Plaimm)

wird der Energieeffizienzkoeffizient mit 8

angegeben. Diese deutlich verbesserte

Energieeffizienz hat Grinde: In der Konstruktion wurden zum Beispiel die Hydraulikelemente
fir schnelles Einspritzen sehr nahe am hydraulischen Spritzzylinder und die Servopumpen sehr
nahe am Olspeicher positioniert. Diese Anordnung reduziert den Energiebedarf durch Minimie-
rung der Verlustleistung. Die Pumpe selbst ist wartungsfreundlich angeordnet, d. h., sie ist
leicht zuganglich fir Serviceaufgaben. Die héchsten Einsparungen durch die servohydraulische
Leistung erzielt die Baureihe DL-AS in den einzelnen Zyklusphasen des Spritzgielprozesses.

Kraftvolles Doppelzylinder-Spritzaggregat

Fir die Bewegungen der Spritzaggregate sorgen kraftvolle Doppelzylinder mit linear gefihrten
Abstitzungen. Sie gew3dhrleisten schnelle, positionsgenause und exakte Bewegungen. Erganzt
werden diese um Pull-Doppelzylinder fir das Anlegen der Disenspitze ans Werkzeug. Als Ein-
spritzaggregate stehen zahlreiche Volumina zur Wahl, die von 1.278 cm® bis 41.548 cm?= rei-
chen. Die Bandbreite der Einspritzraten reicht von 407 cm3/s bis 2.700 cm3/s. Optional kinnen
auch besondere Schneckenkonzepte oder speziell gehdrtete Schnecken fur besonders abrasi-
ve oder korrosive Materialen zum Einsatz gebracht werden.

Dynamisches und effizientes SchlieBkonzept

Ein effizientes ZweiplattenschlieBsystem sorgt fir kraftvolle und dosierte Bewegungen der
Schliefe. Es ermaglicht auf der Basis von mechanisch belastbaren Fihrungen der beweglichen
Platte, schnelles Offnen und Schliefen im Zyklus. Sensorische WegmeBsysteme arfassen per-
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manent die aktuelle Position des Verfahrens der beweglichen Platte. Das FEM-optimierte Holm-
design sorgt fiur optimale Kraftaufnahme in der Holmverriegelung. Das ebenfalls FEM-optimierte
Design der Platten gew3hrleistet hdchste Plattenparalellitit. Grofzigige Werkzeugaufspann-
male, lichte Holmweiten und eine automatische Holmzieheinrichtung runden das Konzept der
Baureihe ab. Die Modellpalette besteht aus den SchlieBkraftgréfen 4.500 kN, 5.500 kN, 6.500
kM und 8.500 kN im mittleren SchlieBkraftbereich. In der Oberliga der SchlieBkrafte gibt es fein
abgestufte Modelle mit 10.500 kN, 13.000 kN, 17.000 kN, 18.000 kN, 20.000 kN, 23.000 kN,
25.000 kN und 27.000 kN SchlieBkraft. Die beiden Spitzenmodelle bilden eine DL-AS mit 33.000
kM und eine DL-A5 mit 40.000 kN SchlieBkraft. Anwender kiinnen so, abgestimmt auf jede Pro-
duktionsaufgabe, zwischen 14 fein abgestuften Modellen in platzsparender Zw eiplattentechnik
wahlen.

Automatische Holmzieheinrichtung fir besondere Werkzeuge

Die Baureihe DL-AS verflgt optional dber eine automatische Holmzieheinrichtung fir spezielle

Werkzeugkonzepte, So kinnen dbergroBe oder sehr hohe Werkzeuge eingebaut werden. Das
automatische Holmzieheinrichtungssystem mit FEM-optimierten Holmen wird durch einen inte-

grierten Rahmen stabil und positionsgenau geflhrt.

Bedienfreundliches Steuerungskonzept

Die aktuellen Modelle der Baureihe DL-AS werden mit der bew3hrten Steuerung PP580 ausge-
liefert. Auf einem 15"-TFT-Touch-Screen-Monitor werden alle Daten Gbersichtlich und intuitiv er-
fassbar dargestellt. Zu den Applikationen z3hlen Alarmfunktionen, Tools fir Qualitats- und Pro-
duktions-Management. Uber ein USB-Interface kénnen Werkzeugdaten fiir bis zu 1.000 Werk-
zeuge und Parameter aus der Steuerung offline abgespeichert werden. In die Steuerung
PP520 integriert sind Steuerungsoptionen fir Automation, Peripherie und Werkzeug. Optional
wird ein integrierter Energiemonitor angeboten.
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