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Woojin Plaimm: Vollelektrische SpritzgieBmaschine am
GKV/TecPart-Stand

Prazise, sauber und schnell lautet das
Messemotto von Woojin Plaimm, Le-
obersdorf (Gsterreich) zur Fakuma. Ge-
zeigt wird daher eine vollelektrische
SpritzgieBmaschine aus der TE-Baureihe
der koreanischen Marke auf dem Stand
des GEV/TecPart Verband Technische
Kunststoff-Produkte e.V. Gleichzeitig ist
die Fakuma die Premiere fir die neue

deutsche Generalvertretung Mortec Ma-
schinentechnik aus Soltau, die zum 1.

Mai 2017 das Neumaschinengeschaft Eine '-.-'C||E|E{t:'I£C|‘E 1 '_IZIZ-/J:-J-Ep-'ltzglel’;mascl*!!*s aus
3 ) der TE-Baureihe der koreanischen Marke Woojin
und den After Sales von Woojin Plaimm Plaimm produziert auf dem Stand des GKV/TecPart
verbands. (Foto: Woaojin Plaimm)

Ubernommen hat.

Produziert wird auf einer vollelektrischen TE110 mit 1.100kN SchlieBkraft, deren lichte Holmwei-
te 410 x 410 mm betragt. Als Spritzaggregate werden flr die TE110 Schneckendurchmesser
von 22 bis 22 mm angeboten. Angetrieben wird die TE110 durch leistungsstarke Servomoto-
ren. Die TE-Baureihe steht fir hohe Zyklusgeschwindigkeiten durch parallel ablaufende Bewe-
gungen. Peter Nellen, Geschaftsfihrer der Nortec: ,.Durch einen eigenen Servomotor flr jede
Betitigungsfunktion an der Maschine |3sst sich jede Bewegung parallel steuern, einschlieflich
der Teileentnahme wahrend des Aufdosierens fir den nachsten Zyvklus.” Die TE-Baureihe eig-
net sich ideal fir anspruchsvolle Anwendungen mit maximaler Prazision in den Bereichen Elek-
tronik, Verpackung und Medizin. Im Betrieb sind die Maschinen der TE-Baureihe sehr leise, sau-
ber, energieeffizient, emittieren wenig Warme, arbeiten ohne den mit der Olrickkihlung ver-
bundenen Aufwand und bieten so verbesserte Umwelt- und Arbeitsbedingungen.

Finite-Elemente-Analyse ermdglicht eine optimale Krifteverteilung

Das Kniehebelsystem der TE-Baureihe wurde durch Finite-Elemente-Analyse flr eine optimale
Krafteverteilung entwickelt. Die SchlieBkraft wird von den typischen Konzentrationspunkten an
den Rindern der Form zum Zentrum abgeleitet. Dank des Kniehebelprinzips entsteht eine
gleichféarmige SchlieBkrafthillkurve um die Kavitdt herum. Eine effizient angelegte SchlieBkraft
senkt die Energieanforderungen insgesamt und gestattet einen gréBeren Einspritz- und For-



minnendruck. Ein separater Antriebsmotor sorgt flr die Anpassung der Schliefe an unter-
schiedliche Werkzeugeinbauhdhen. Eine solide LM-FUhrung ermdglicht prazise Bewegungen
der SchlieBeinheit. Die TE-Baureihe umfasst ein SchlieBkraftspektrum von 300 bis 8.500 kN mit
abgestimmten Spritzaggregaten aus dem Werksbaukasten.

Elektrische Hochprazisionsspritzeinheit

Die TE-Spritzeinheiten von Woojin Plaimm stehen gleichermalen fir Prazision und Geschwin-

digkeit: Die Inline-Spritzeinheit der TE-Baureihe, in Kombination mit einem geschlossenen Re-
gelkreis, ist optimal fir das Hochprazisionseinspritzen. Die TE110 ist zusatzlich fir das Spritz-
gielen mit sehr kurzen Zykluszeiten ausgestattet, bei dem eine sehr schnelle und prazise Po-
sitionsregelung erforderlich ist.

Intuitive Steuerung PP580

Die Steuerung der TEL100 erfolgt mit dem PP580-Controller, mit
einem Echtzeit-Betriebssystem. Der 15"-TFT-Farbmonitor, der
direkt an den Controller angeschlossen ist, ermdglicht eine
sehr benutzerfreundliche und transparente Bedienung mittels
Touchscreen (1.024 x 768 mm) und robusten Folientasten. Ei-
ne schnelle Bearbeitungszeit der Signale von unter 0,4 ms er-
maglicht der TE110 eine hohe Regelgite zeitkritischer Anwen-
dungen. Das umfassende Energie-Monitoring der PP580 infor-
miert den Bediener Ober den aktuellen Energieverbrauch im
Prozess. Die PP580 ermiéglicht eine zentrale Uberwachung von
Entnahmesystemen und anderen Hilfseinrichtungen. Die inte-
grierten Schnittstellenprogramme wie Euromap 67, ermagli-
chen eine Roboterschnittstelle und die Verwaltung von Tempe-

riergerdten. Uber eine VNC-Serverfunktion kann die Maschine
in Echtzeit ferniberwacht werden. FOr den schnellen Produkti-

onsstart und zur Reproduzierbarkeit kénnen eine Vielzahl von

Die Bearbeitungszeit der Si-
gnale der Maschinensteue-
erfasst und gespeichert werden. Optional ermdglicht die rung PP530 liegt bei unter 0,4

Werkzeug- und Parameterdaten dber eine USB-Schnittstelle

PP580 die Einbettung in eine Betriebsdatenerfassung (BDE) ms. (Foto: Woojin Plaimm)

mit bis zu 250 Maschinen von Woojin Plaimm.
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